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Die sogenannten selbstausheil enden Kondensato- 
ren sind bekanntlich aus metallisierten dielektri- 
schen Bandern vorwiegend in Wickelform herge- 
stellt. Die Metallisierung der Bander wird dabei 
5 durchweg durch Metal lbedampfung im Vakuum 
durchgefuhrt, und zwar im allgemeinen mit Hilfe 
von Vertikalverdampfern und darauf aufgesetzten 
Dusen, aus denen der Metalldampf austritt und sich 
auf dem an der Austrittsstelle vorbe.ibewegten zu» 

io metallisierenden Band in sehr dunner Schtcht nieder- 
schlagt. Mit Rucks icht auf den konstruktiven Auf- 
bau der Verdampfer konnen damit Bander mit einer 
Breite von hochstens 120 bis 150 mm bedampft 
werden, wahrend vielfach das Bediirfnis besteht, 

15 grofiere Bandbreiten zu bedampfen. 

Auf Grund von Versuchen zur Ermittlung einer 
zu diesem Zweck geeigncten Verdampferform wur- 
den die bisher iiblichen Vertikalverdampfer gemafl 
der Erfindung durch ein der Breite der zu be- 



dampfenden Bander angepafites, mit dem Ver- ao 
dampferbad in Verbindung stehendes, in den 
Bedampfungsraum horizontal hineinragendes Rohr 
ersetzt, das auf seiner der zu bedampf enden Band- 
oberflache zugekehrten Seite mit einer sich etvva 
iiber die ganze der Bandbreite entsprechende Rohr- 25 
lange erstreckenden schlitzformigen Offnung fitr 
den Durchtritt des in dem Rohr vorhandenen Metall- 
dampf versehen ist. Ein derartiges Verdampferrohr 
weist den wesentlichen Vorteil auf, daB es jeder zu 
bedampfenden Bandbreite lediglich durch Verande- 3° 
rung seiner Lange, insbesondere der Lange der 
schlitzformigen Offnung, angepaBt werden kann. 
Auflerdem ergeben sich wesentlich giinstigere Ein- 
bauverhaltnisse, wenn der Badteil des Verdampfers 
und derjenige Teil, aus dem die Dampfe austreten, 35 
nicht vertikal iibcreinanderliegen, sondern horizon- 
tal nebeneinander. Daraus ergibt sich auch die 
Moglichkeit, den Badteil in eincn Teil der 



Bedampfungsapparatur zu legen, an den keine zu 
hohen Anforderungcn an hohes Valcuum gestellt 
zu werden brauchen. Es kann z. B. der Badteil des 
Verdampfers ohne weiteres an die Aufienwand der 
. 5 Bedampfungsanlage angeflanscht werden, wodurch 
auch die Erneuerung des Bades und seine Beheizung 
wesentlich erleichtert ist, gegeniiber einer Anlage, 
bei welcher der Verdampfer als geschlossene Em- 
heit im eigentlichen Bedampfungsraum liegt. 
10 In der Zeichnung ist ein Rohrenverdampfer nach 
der Erfindung perspektivisch dargestellt. 

Er besteht im wesentiichen aus einem *. ver- 
dampfer- und einem Dusenteil. Der Verdampferteil 
urafaBt einen Rohrabschnitt i und einen Rohr- 
15 abschnitt 2. Der Abschnitt I weist einen grofieren 
Durchmesser auf als der Abschnitt 2 und dient zur 
Aufnahmeeines Tiegels 3 mit dem Verdampf ungsgut. 
An seinera Ende ist der Rohrteil 1 durch emen Delc- 
kel 4 abgeschlossen. Aus dem Tiegel 3 im Rohrteil 1 
s0 gelangt der Metalldampf durch den Rohrteil 2, der 
eine lichte Weite von beispielsweise 25 mm aut- 
weist, zu dem Dusenteil 5, der von dem Verdampfer- 
teil 1, 2 abnehmbar ist, urn einen leichten Einbau zu 
ermdglichen. Der Dusenteil 5 besteht aus einem 
2S Rohrstiick mit demselben Durchmesser wie der 
Rohrabschnitt 2. Er ist jedoch bei dem gezeichneten 
Ausfuhrungsbeispiel mit einem dusenformigen An- 
satz 6 versehen, in welchem sich die sc^itzformige 
Offnung 7 fur den Austritt des. Metalldampf s benn- 
3 o det. Selbstverstandlich kann diese Offnung auch 
ohne dusenformigen Ansatz unmittelbar in der 
: Wand des Rohrs 5 liegen. Die Offnung 7 selbst 1st 
in dem vorliegenden Fall nicht uber die ganze Lange 
gleich breit, sie ist vielmehr. in der Mitte an der 
35 StelleS beispielsweise doppelt so breit wie an den 
seitlich davon gelegenen Stellen. Bei *mem ausge- 
fuhrten Rohrenverdampfer der beschriebenen Art 
betrug die Breite der Offnung 4 mm, an der S telle 8 
aber 8 mm, um in, dieser Zone eine verstarkte Be- 
4 o dampfung des an der Offnung vorbeibewegten Ban- 
des zu erreichen. In ihrer Lange erstreckte sich 1 die 
Offnung auf 250 mm, es konnen aber auch Ver- 
dampfer mit wesentlich langeren Austrittsoftnungen 
gebaut werden, je nach den Bandbreiten die von 
45 Fall zu Fall bedampft werden mussen. 

. Aus den arigegebenen Abmessungen ergibt sich, 
dafi die Flache der Offnung fur die ausstromenden 
MetaUdampfe mindestens doppelt so grofi 1st wie 
die Ouerschnittsflache des Verdampf errohrs, durch 
5 o welches die Dampfe der Austrittsoffnung zugeleitet 

^MlTeinem derartigen Verdampfer konnen uber 
die ganze Breite der Dampf austrittsoffnung sich er- 
streckende Bander mit gleichmafiiger Schichtdicke 

55 bedampft werden, obwohl das Metallbad nicht wie 
bei den ublichen Vertikal verdampf em unmittelbar 
unter, sohdern seitlich von den zu bedampfenden 
Flachen angeordnet ist und der Dampf daher der 
Verdampferduse nur von einer Seite zugefuhrt wird. 

60 Die GleichmaBigkeit der Dampfverteilung uber die 
ganze Diisenbreite ist darauf zuruckzufuhren, dafi 



der Stromungswiderstand des Daimpfes in den Rohr- 
teilen 2 und 5 kleiner ist als der Aiostrittswiderstand 
durch die Duse 7, 8 bzw. eine entspiechende schlitz- 
formige Offnung in dem Verdamptferrohr selbst, ob- 6 5 
wohl diese, wie schon erwahnt wnrde, mindestens 
die doppelteDurchgangsflache aufweist wie das Ver- 
teiler- und Zufuhrungsrohr. Dabei ist der Weg vom 
Tiegel 3 des Verdampfers zur Duse 7, 8 in dem ge- 
zeichneten Ausfuhrungsbeispiel etwa ebenso lang 70 
wie die Dusenoffhung 7, 8 selbst- 

In eingebautem Zustand ist der Verdampfer von 
einer nicht gezeichneten Heizvvicklung umgeben, 
durch welche der Badteil des Vendampfers auf die 
fiir die Verdampfung des Verdannpfungsgutes er- 75 
forderliche Temperatur gebracht- «aid durch welche 
die Zuleitung zum Dusenteil des Verdampfers und 
dieser selbst auf einer Temperatmr gehalten wird, 
welche eine Kondensation der durch den Ver- 
dampfer streichenden MetaUdampfe und damit eine 80 
Verengung des Zuieitungsquerstchnitts und der 
Dampfaustrittsofmung verhindertL Die Trennung 
von Bad- und Duseuteil des Vendampfers ermog- 
licht auch eine getrennte Heizuhg wnd damit die Ein- 
stellung verschiedener Temperatturen an den beiden 85 
Verdampferteilen. 

. PATENTANSPROCHE:: 

1. Vorrichtung zur HersteJUung von Metall- 
uberzugen auf lauf enden Bandlern durch Metall- 90 
bedampfung im Vakuum, gekennzeichnet durch 
ein der Breite der zu bedampffenden Bander an- 
gepafites, mit dem VerdampSerbad in Verbin- 
dung stehendes Rohr, das anfi seiner der zu be- 
dampfenden Bandobernache zngekehrten Seite 95 
mit einer iiber die ganze, dexr Bandbreite ent- 
sprechende Rohrlange sich erstareckenden, schlitz- 
formigen Offnung fiir den Doirchtritt des in dem 
Rohr vorhandenen Metalldanapfes versehen ist. 

2. Vorrichtung .nach Ansprih 1, dadurch ge- 100 
kennzeichnet, dafi das Rohr unit einem dusenfdr- 
migen Ansatz versehen ist, m welchem sich die 
schlitzformige Offnung finr den Austritt des 
Metalldampfes befindet. 

3. Vorrichtung nach Ans^mch 1 und 2, da- *c 
durch gekennzeichnet, dafi die schlitzformige 
Offnung fur den Austritt des Metalldampfes aus 
dem Rohr an denjenigen SteBen verbreitert ist, 
an denen die Metallisierung; der zu bedampfen- 
den Bander eine grofiere Schfflditdicke aufweisen 1: 
soil als an den benachbartem Stelien. 
. 4. Vorrichtung nach Ansg*uch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi <iie Flache der Aus- 
trittsoffnung fiir den MetaMdampf mindestens 
doppelt sq grofi ist wie die Querschnittsnache 1 
des Rohrs. 

5. Vorrichtung nach Anspanuch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi' sich «is Verdampferbad 
aufierhalb des Bedampf ungsiranms befindet. 

6. Vorrichtung nach Amspruch I bis 5, da- 1 
durch gekennzeichnet, dafi <der Verdampfer auf 
seiner ganzen Lange beheizrft ist. 
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